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DECK

0

Pape_Übung

16.11.2015
TITEL- / DECKBLATT

REVISION

1

PAPE

REV.
OC-NUMMER EPLANPROJEKT

3

aa
REVISION

1 V.

SERIENNUMMER

FAX

PAPE EPLAN-ÜBUNG

BAUER_003

PROJEKTBESCHREIBUNG

OC-NUMMER

EMAIL

TEL.

STEUERUNGSNUMMER

ERSTELLER (ETECHNIK) Pape

DATUM 19.07.2016

REVISION aa

KOMMISSION

papeERSTELLER (R&I)

BAUER KOMPRESSOREN GMBH
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DATUM DATUM CNC
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0

Pape_Übung

31.03.2016
MONTAGEPLATTE

REVISION

1

=DOKU+DECK/1

PAPE

REV.
OC-NUMMER EPLANPROJEKT

3

aa
REVISION

1 V.

MONTAGEPLATTENBESTÜCKUNG

-A
01

-A
02

-A
03

-A
04

-A
05

-A
06

-F
1

-K
3

-T1

-Q1

-X40 -X41 -X1

-X0.1

-F
1

-F
2

-K
2

-K
1

-K
67

-K
66

-K
6

-F
59
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0

Pape_Übung

31.03.2016
SCHALTSCHRANK

REVISION

1

1

PAPE

REV.
OC-NUMMER EPLANPROJEKT

3

aa
REVISION

2 V.
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+

DATUM DATUM CNC

HAASE

0

Pape_Übung

14.07.2016
EINSPEISUNG

REVISION

1

2

PAPE

REV.
OC-NUMMER EPLANPROJEKT

3

aa
REVISION

4 V.

SUKO-STECKER
EINSPEISUNG 230V / AC / 50HZ

ADER- NR. FARBE       DIN 47002     IEC 60757 
1               WEIß           WS                WH 
2               BRAUN         BR                BN 
3               GRÜN           GN               GN 
4               GELB            GE                YE 
5               GRAU           GR               GY 
6               ROSA           RS               PK 
7               BLAU            BL                BU 
8               ROT             RT               RD 
9               SCHWARZ   SW              BK 
10             VIOLETT      VI                VT

Papa

21

34

Mama

12

43

1=braun
2=weiß
3=blau
4=schwarz

N L1

PE

L1 N

PE

5 6
230VAC

8 9
N

2 3
PE

1

2
-F1
B10

N PEL1

-X0
/4.1

4 7 10

-X1 36 37 38

1

2
-F2
/7.2
B13

39

N PEL1

-X0
/4.1

PENL!

-X42
/5.5

23
0V

/P
um

pe
/

23
0V

/S
te

ck
do

se
/

23
0V

/L
üf

te
r/

N
/T

ra
fo

/

N
/S

te
ck

do
se

/
N

/L
üf

te
r/

PE
/P

um
pe

/

PE
/S

te
ck

do
se

/
PE

/L
üf

te
r/

23
0V

/T
ra

fo
/

N
/P

um
pe

/

PE
/T

ra
fo

/

PE
/F

U
/

PE
/f

re
i/

23
0V

/F
U

/
23

0V
/f

re
i/

N
/F

U
/

N
/f

re
i/

L1 / 5.0
FU / 5.0
N / 5.0
PE / 5.0
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ht

 b
y 

BA
U

ER
 C

om
pr

es
so

rs
 M

un
ic

h

a
b
c
d

GEZ.

NAME

+

DATUM DATUM CNC

HAASE

0

Pape_Übung

19.07.2016
PUMPE / ABSAUGUNG

REVISION

1

4

PAPE

REV.
OC-NUMMER EPLANPROJEKT

3

aa
REVISION

5 V.

PUMPE KÜHLWASSER STECKDOSE
ABSAUGUNG

3 4

L1 N

PE
L1 N

PE

-M2 1~
M

7-X1 5 6

12

11

14

-K2
/15.1

10-X1 8 9

12

11

14

-K3
/15.6

L1 N PE

-X42
/4.1

1 2 grün/gelbbraun blau

FU/4.9
N/4.9

L1/4.9 L1 / 7.0
FU / 7.0
N / 7.0

PE/4.9 PE / 7.0
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d

GEZ.

NAME

+

DATUM DATUM CNC

HAASE

0

Pape_Übung

02.06.2016
SIGNALE CNC <-> SPINDEL

REVISION

1

5

PAPE

REV.
OC-NUMMER EPLANPROJEKT

3

aa
REVISION

6 V.

NOT-AUS VON 
SPINDEL -> CNC

BEFEHLE VON 
CNC -> SPINDEL

NOT-AUS VON 
CNC -> SPINDEL
230V !

TEMPERATUR 
KÜHLWASSER

DURCHFLUSSGEBER

ACHTUNG !!!
230V

13-X1 11 12

13

14

-K4
/15.4

14

blau schwarz braun weiss

17-X1 15 16 18

3 4

-X1 19 20

1 2

23-X1 21 22

schwarz braun blau

24
PE

27-X1 25 26 28
PE

=CNC

2 14 3

A2

A1
-K6

230VAC

1413 /16.2

2 14 3

13

14

Spindel
EIN

13

14

Kühlung
EIN

blau schwarz braun weiss

-F20
PT1000

4 1 3

schwarz braun blau

4 1 3

Durchfluss
geber

-X1_15 / 9.7

-X1_17 / 16.2

-X1_18 / 16.0

-X1_21 / 18.2

-X1_23 / 18.2

-X1_25 / 9.7

-X1_27 / 16.1
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DATUM DATUM CNC

HAASE

0

Pape_Übung

19.07.2016
FREQUENZUMRICHTER SPINDEL

REVISION

1

6

PAPE

REV.
OC-NUMMER EPLANPROJEKT

3

aa
REVISION

7 V.

SPINDEL

LOCAL INTERFACE

E3 E4 39E2E128209

WVU

PEN
-Q11

LENZE

E82EV152_2C

62 7 8L1

INVERTER 8200 VECTOR
 
ID-NO:        13142269     VERSION:  4A37 
PROD.NO:   02333295    SER.-NO:   0112 
 
INPUT: 1(3)/N/PE AC 230/240V
15.0 A (9.1) A
50/60 Hz
 
Output: 3/PE AC 0-230/240V
7,0 A
1,5 kW / 2,0 hp
0-650 Hz

31-X0.1 2

12

11

14

-K5
/15.5

1

2
-F2
/4.1
B13

U1 V1 W1

PE

-M1
/10.2

3~
M

Θ

PE

A1

1
weiss

1
braun

1
orange

1
grün

1
gelb

1
blau

1
braun

1
rot

1
schwarz

59

-X0.1 1 2 3 PE 4 5 6

4 5 6

5x1/0.5 mm²
10 m

UNITRONIC LiYCY
-W10

N21762-S02

7

FU_8 / 17.0

FU_7 / 17.0

FU_28 / 14.0

FU_E1 / 14.0

FU_E2 / 14.0

FU_E3 / 14.0

FU_E4 / 14.0

FU_Reserve / 14.0

FU_20 / 14.0

FU/5.9
N/5.9

L1/5.9 L1 / 9.0

N / 9.0
PE/5.9 PE / 9.0

PT_5 / 18.7

PT_6 / 18.7
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NAME

+

DATUM DATUM CNC

HAASE

0

Pape_Übung

19.07.2016
FREQUENZUMRICHTER EINSTELLUNGEN

REVISION

1

7

PAPE

REV.
OC-NUMMER EPLANPROJEKT

3

aa
REVISION

8 V.

C 7      Feste Konfiguration digitale Eingänge   11
           E1 = DOWN      = Motorpoti-Funktion 
           E2 = UP            = Motorpoti-Funktion
           E3 = DCB         = Gleichstrombremse
           E4 = CW/CCW = Rechtslauf/Linkslauf
 
C10     minimale Ausgangsfrequenz                  0 Hz
 
C11     Maximale Ausgangsfrequenz             400 Hz 
 
C12     Hochlaufzeit Hauptsollwert                    3 s
 
C13     Ablaufzeit Hauptsollwert                       3 s
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NAME

+

DATUM DATUM CNC

HAASE

0

Pape_Übung

19.07.2016
Steuerspannung 24V DC

REVISION

1

8

PAPE

REV.
OC-NUMMER EPLANPROJEKT

3

aa
REVISION

9 V.

24V DC Versorgung 0V DC Masse +24V DC 

T1 + + - - DC OK 13 14

L1 N PE

32 33 34
-X1

+24VDC29 30 31
-X1

0V DC - MASSE

1

2
-F59

1A

35

1

2
-F74

1A

N/7.9

L1/7.9 24V+ / 10.0
M / 10.0

PE/7.9 PE / 10.0

-X
1_

15
/6

.2
-X

1_
25

/6
.8
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PAPE EPLAN-ÜBUNG
BESCHREIBUNG
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d

GEZ.

NAME

+

DATUM DATUM CNC

HAASE

0

Pape_Übung

02.06.2016
LÜFTER / PUMPE / ABSAUGUNG

REVISION

1

9

PAPE

REV.
OC-NUMMER EPLANPROJEKT

3

aa
REVISION

10 V.

LÜFTER SCHALTSCHRANK

L1 N

-M1
/7.2

M

3-X1 1 2

12

11

14

-K1
/15.2

4

x1

x2

-R1

x1

x2

-R2

schwarz rot

M/9.9
24V+/9.9 24V+ / 15.0

M / 15.0

PE/9.9 PE / 15.0
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PAPE EPLAN-ÜBUNG
BESCHREIBUNG
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17

=NAME

BLATT

BLATT

Co
py

rig
ht

 b
y 

BA
U

ER
 C

om
pr

es
so

rs
 M
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h
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d

GEZ.

NAME

+

DATUM DATUM CNC

HAASE

0

Pape_Übung

31.05.2016
POWER PANEL PP45

REVISION

1

10

PAPE

REV.
OC-NUMMER EPLANPROJEKT

3

aa
REVISION

11 V.

ETHERNET
RJ45

24 VDC

1 5

96

IF1 / IF2
COM RS232

RS
48

5/
RS

42
2

RS
23

2

IF3
CAN-BUS

USB PORT1

USB PORT2

IF23-14PP045.0571-K30

N30224
Feldklemme 3pol.
0TB103.91

N30225
Feldklemme 4pol.
0TB704.91

N30225
Feldklemme 4pol.
0TB704.91

0 12
3
4
5

6789
B
A

C
D
EF

0 12
3
4
5

6789
B
A

C
D
EF

0 12
3
4
5

6789
B
A

C
D
EF0 12

3
4
5

6789
B
A

C
D
EF

Status

User

X2X

CF

4PP045.0571-K30
contained parts:
1 x (N30224) 0TB103.91  
2 x (N30225) 0TB704.91
1 x (N30764) 4PP045.IF23-1 
1 x (N38459) 5CFCRD.0512-06   

N30194

RxD

TxD

RxD

TxD

OFF OFF
IF2 (RS485) IF3 (CAN-BUS)

ON
Abschlusswiderstand aktiviert

X1

X16

X1

X16

4PP045.0571-K30

ON

N30764

Power Panel 45
Touch, LC Display, 320x240 pixels, b/w
background lighting, 10 touch-keys,   

??

? ?

Compact Flash 128MB

5CFCRD.0128-03

N30223

G
RÜ

N
 /

 G
RE

EN

G
EL

B 
/ 

YE
LL

O
W

BR
AU

N
 /

 B
RO

W
N

-U3

1-8

ET
H

+

VD
C

PE

-

G
N

D

U
SB

1

U
SB

2

1

X2
X

2

X2
XG

N
D

3

X2
X/

4

SH
LD

1

  
  

  
Tx

D

2

Rx
D

3

Tx
D

5

G
N

D

7

RT
S

8

CT
S

4

  
  

  
Rx

D

6

  
  

  
Rx

D
\

9

  
  

  
Tx

D
\

1

CA
N

_H

2

CA
N

_G
N

D

3

CA
N

_L

4
SH

LD

24
V+

/P
P4

5
/

M
/P

P4
5

/PE
/P

P4
5

/

X2
X

/
13

.2

X2
X\

/
13

.2X2
XG

N
D

/
13

.3
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BESCHREIBUNG
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21

=NAME

BLATT

BLATT

Co
py

rig
ht

 b
y 

BA
U

ER
 C

om
pr

es
so

rs
 M

un
ic

h

a
b
c
d

GEZ.

NAME

+

DATUM DATUM CNC

HAASE

0

Pape_Übung

30.05.2016
Aufbauplan B und R

REVISION

1

11

PAPE

REV.
OC-NUMMER EPLANPROJEKT

3

aa
REVISION

12 V.

11 21

12
13

14
15

16

22
23

24
25

26

DI9371

-A
04

/16.0

11 21

12
13

14
15

16

22
23

24
25

26

AT4222

-A
06

/18.2

Ei
ns

pe
is

em
od

ul

D
ig

ita
l A

us
ga

ng

An
al

og
 T

em
pe

ra
tu

r

11 21

12
13

14
15

16

22
23

24
25

26

BR9300

-A
01

/13.2

D
ig

ita
l A

us
ga

ng

An
al

og
 E

in
ga

ng

An
al

og
 A

us
ga

ng
11 21

12
13

14
15

16

22
23

24
25

26

AO4622

-A
05

11 21

12
13

14
15

16

22
23

24
25

26

DO6529

-A
02

/14.1

11 21

12
13

14
15

16

22
23

24
25

26

DO6529

-A
03

/15.1
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PAPE EPLAN-ÜBUNG
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22
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 C
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 M
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h

a
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d
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NAME

+

DATUM DATUM CNC

HAASE

0

Pape_Übung

31.05.2016
-A01 / VERSORGUNG BR9300

REVISION

1

12

PAPE

REV.
OC-NUMMER EPLANPROJEKT

3

aa
REVISION

13 V.

X2X Bus 24V DC 24V DC DO

G
RÜ

N
 /

 G
RE

EN

G
EL

B 
/ 

YE
LL

O
W

BR
AU

N
 /

 B
RO

W
N

26
GND

25
+24VDC

24
+24VDC

16
GND

15
+24VDCBUS

14
+24VDCBUS

22
X2X-

21
X2X\

11
X2X

-A01
/12.1

BR9300

1
DBU

1
DBU

1
DBU

1
DBU

X2
X

/1
1.

2

X2
X\

/1
1.

2

-X
2X

G
N

D
/1

1.
2

24
V+

/3
/

M
3

/

M
4

/
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23

=NAME

BLATT

BLATT

Co
py

rig
ht

 b
y 

BA
U

ER
 C

om
pr

es
so

rs
 M

un
ic

h

a
b
c
d

GEZ.

NAME

+

DATUM DATUM CNC

HAASE

0

Pape_Übung

14.07.2016
-A02 / DIGITAL AUSGANG DO5629

REVISION

1

13

PAPE

REV.
OC-NUMMER EPLANPROJEKT

3

aa
REVISION

14 V.

26

COM-6

25

NO-6
DO06

16

COM-5

15

NO-5
DO05

24

COM-4

23

NO-4
DO04

14

COM-3

13

NO-3
DO03

22

COM-2

21

NO-2
DO02

12

COM-1

11

NO-1
DO01

-A02
/12.1

DO6529

SPINDEL EIN
RECHTS

SPINDEL
LOW SPEED

SPINDEL
HIGH SPEED

SPINDEL RESETSPINDEL EIN
LINKS

SPINDEL
MID SPEED

SC
H

W
AR

Z

RO
T

BR
AU

N

BL
AU

G
EL

B

G
RÜ

N

O
RA

N
G

E

FU_28/7.7

FU_E1/7.7

FU_E2/7.7

FU_E3/7.7

FU_E4/7.7

FU_Reserve/7.7

FU_20/7.7
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PAPE EPLAN-ÜBUNG
BESCHREIBUNG

852
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6 7

24

=NAME

BLATT

BLATT

Co
py

rig
ht

 b
y 

BA
U

ER
 C

om
pr

es
so

rs
 M

un
ic

h

a
b
c
d

GEZ.

NAME

+

DATUM DATUM CNC

HAASE

0

Pape_Übung

02.06.2016
-A03 / DIGITAL AUSGANG DO6529

REVISION

1

14

PAPE

REV.
OC-NUMMER EPLANPROJEKT

3

aa
REVISION

15 V.

26

COM-6

25

NO-6
DO06

16

COM-5

15

NO-5
DO05

24

COM-4

23

NO-4
DO04

14

COM-3

13

NO-3
DO03

22

COM-2

21

NO-2
DO02

12

COM-1

11

NO-1
DO01

-A03
/12.1

DO6529

PUMPE 
KÜHLWASSER

RESERVEFU SPINDEL
SPANNUNG EIN

KEIN NOT-AUS
AN CNC

LÜFTER
SCHALTSCHRANK

STECKDOSE
ABSAUGUNG

A2

A1
-K4

24VDC

1413 /6.0

A2

A1
-K5

24VDC

12
1114 /7.2

A2

A1
-K1

24VDC

12
1114 /10.2

A2

A1
-K2

24VDC

12
1114 /5.2

A2

A1
-K3

24VDC

12
1114 /5.5

M/10.9
24V+/10.9 24V+ / 16.0

M / 16.0

PE/10.9 PE / 16.0
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PAPE EPLAN-ÜBUNG
BESCHREIBUNG

852

19

6 7

25

=NAME

BLATT

BLATT

Co
py

rig
ht

 b
y 

BA
U

ER
 C

om
pr

es
so

rs
 M

un
ic

h

a
b
c
d

GEZ.

NAME

+

DATUM DATUM CNC

HAASE

0

Pape_Übung

02.06.2016
-A04 / DIGITAL EINGANG DI9371

REVISION

1

15

PAPE

REV.
OC-NUMMER EPLANPROJEKT

3

aa
REVISION

16 V.

11
DI-1

DI01

21
DI-2

DI02

12
DI-3

DI03
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